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@ Verfahron und Vorrichtung mm Varapriihen von Glasiermassen 

Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet des Verspruhens 
von Glasiermassen Oder ahnlichen geeigneten Massen auf 
BacKwaren, Schokoladenerzeugnisse u.a. Ziel und Aufgabe 
der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine mobile Vorrich- 
tung zu schaffen, mit der Glasiermassen aufbereitet und ohne 
Massenebel auf Backwaren verspruht werden konnen. Erfin- 
dungsgemaB wird dies gelost, indem vorgewarmte Glasier- 
masse in den mit einem Feinsieb versehenen Trichter einge- 
geben, mittels einer Vakuumpumpe in einen beheizbaren 
Behalter gezogen und anschlieflend durch den von einer 
Hochdruckpumpe erzeugten Druck mittels einer Spruhpistole 
auf Backwaren o.a. verspruht wird. Die Erfindung ist vorzugs- 
weise in der Backwaren- und Schokoladenindustrie anwend- 
bar. (3213 920) 
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PATENTANSPRUCH 

U Tf'TT AUfbereitUn 9 Und «» Verepruhen von Glaaier.aaeen 
auf Backwaren, gekennzeichnet dadurch. 

Tr ^ 8l f"" a88e ^ewannt. mittele Vakuu. iiber ainen Trichtar 

an fiC H^T e w ^ eine " b6hei2ten Behfilt - Se^ogan. geruhrt und 
anachlieBend ubar ainan odar .ehrere Druckachlauche .it ainar 
oder mehraran SprGhpiatolen manuell und/odar automatiech luft- 
loa auf Backwaren verapriiht wird und daB gleichzeitig ein 
alektrisch beheizter WSnnetrager in Ooppel.antel daa Behalters 
aowxa in jade. Druckechlauch bis zur SprChpietole zwangaweise 
u.gepu»pt und ubar ainen Ther.oetat auf der arforderlichan Ar- 
beitatemperatur gehalten wird. 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung daa Varfahrana nach Anapruch l 
gekennzeichnet dadurch, ' 
daB eina tranaportabla Vorrichtung aua ainan, beheizbaren Be- 
haltar (2). ainar Pu.pe zu« Umwalzen daa Warmetragera. ainar 
Vakuu.pu.pe (3). eina. RGhrwerk, ainar Hochdruckpu.pe (4) .it 
Pu.pwerk (5). eina* Trichtar (i) . lt sine, eng.aachigen 

Slab (9). einem beheizten Oruckachlauch (6), ainar Spruhpi- 
atola (7) und einem Wasserbad besteht. 

3. Vorrichtung nach Anapruch 2 . gekannzaichnet dadurch 

daB dar Behalter ( 2) doppelwandig und .it eina. Warmetrager be- 
heizbar ist. s 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, 

daB die Vakuurapumpe (3) eine ait dam Behalter (2) verbundene 
nit PreBluft odar Dampf betriebene Strahlpumpe (3) ist # 

5 # Vorrichtung nach Anspruch 2 # gekennzeichnet dadurch, 
daB der Trichter (1) segment formig ausgebildet iet# 

6# Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, 

daB jede Spruhpistole (7) und jeder Druckschlauch (6) uber 
einen Nebenkreislauf das Warnetrfigers beheizt ist« 

7 # Vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, 

daB die Punpe zum Umwalzen dee Warmet ragers eine Kreiselrad- 
pumpe ist # 
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TITEL OER ERF INDUNG 

Verfahren und Vorrichtung zuro VereprGhen von Glaaiermaaae 
ANWENOUNGSGEBIET OER ERFINOUNG 

Oia Erfindung betrifft eln Verfahren und aine Vorrichtung 
zur Aufbereitung und zun Verapriihen von Glaeiermaaaen. wla 
2. B. Fondant. Fettglaaur. Schokomaaaen auf Back- und Kondi- 
toreiwaren aowie Schokoladenerzeugniaae u. a. 

CHARAKTERISTIK OER BEKANNTEN TECHNISCHEN LDSUNGEN 

Ea let bekannt. Backwaren manuell mittela Pinael oder Borate 
zu glaaieren. AuBer dem Zeitaufwand hat dleae Mothode den 
Nachteil, daS Bo rat on auf dae Geback gelangen. 

Ferner aind Gerate, u. a. aua den DE-OS 24 55 H9 und 28 35 278 
bekannt. durch die mit Hilfe einea Druckkeaaela und Oruckluft 
Fondant- oder Glaaiermaaae auf Backwaren verepruht wird. Oie 
daf Qr arforderliche Oruckluft »uB zuvor Qber Filter gereinigt 
warden. AuBerdea entatehen beim VeraprQhen Maaaenebel. die die 
Anlagen und ihre Umgebung verunreinigen* 

Oaruber hinaua aind Verfahren und Gerate bekannt, die Maaaen 
luftloa verapriihen und vorgenannte Mangel auaechlieBen. Sie 
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haben jedoch den Nachteil, daB die zu vereprUhenden Maeeen aue- 
aerhalb der GerSte elner inteneiven Maseereinigung unterzogen 
warden museen. 

Alia Vorrichtungen verkrusten sehr leicht. 
ZIEL DER ERF INDUNG 

Ziel der Erfindung i8t die rationelle Gla9ierung von Backwaren 
unter Verraeidung von Verunreinigungen der Anlage und ihrer Urn- 
gebung* 

OARLEGUNG OES WESENS OER ERFINDUNG 

Aufgabe der Erfindung ist ea, ein Verfahren und eine mobile 
Vorrichtung zur Aufbereitung und zuro Verspruhen von Glaaier- 
maasen zu schaffen, durch die ohne wesentlichen manuellen Auf- 
wand die Masaereinigung in der Vorrichtung erfolgt* Oabei sol* 
len Produktionsatorungen vermieden warden* 

AuBerdem soli das Entatehen von Maasenebeln und von Verkru- 
stungen auageachloaaen warden* 

MERKMALE OER ERFINDUNG 

Dieae Aufgabe wird erfindungagemaB geldst, indem Glaaiermasae 
vorgewarmt, in einen Trichter gegeben, mittela Vakuum Qber 
dieaen Trichter rait Feinsieb in einen beheizten Behalter ge- 
zogen und anschlieBend mit einer Spruhpiatole luftlos auf 
Backwaren verspruht wird* Ein elektrisch beheizter Warmetrager 
wird dabei. in Ooppelmantel dea Behaltera sowie ire Druck- 
schlauch und bis zur Spruhpiatole zwangaweise umgepumpt und 
Ciber einen Thermo8tet auf der erforderlichen Arbeitatemperatur 
gehal ten* 



* 
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Oie erfindungsgemaBe Vorrichtung 1st mobil und beateht sua 
einem beheizbaren Behalter. einer Puape zun Umwalzen dee War- 
aetrigera, ainer Vakuurapumpe. ainem Rflhrwerk, einer Hochdruck- 
puape ait Pumpwerk, einem Trichter mit ainem engmaachigen Sieb. 
ainem behaiztan Druckechlauch. einer SprOhpietole und el nam 
Waaaerbad. Vorzugeweiae iat der beheizbare Behalter doppelwan- 
dig und der Trichter segmentf ormig auagebildet. 

Oie Vakuuapumpe iat in einer bavorzugten AuafOhrung eine ait 
PreBluft oder Oampf betriebene Strahlpumpe. 

Oie Sprflhpiatole und der Druckechlauch aind vorzugeweiae uber 
einen Nebenkreielauf beheizt, 

Oer Behalterdeckel, Trichterf lanach, Pumpenf lanach und Rflhr- 
werkeetutzen werden ait Oichtungen vereehen und vakuumdicht 
aontiert. Eine am Behalter angebrachte Puape. vorzugeweiae eine 
mit PreBluft oder Oampf betriebene Strahlpumpe evakuiert den 
Behalter. Oabei wird die vorher auf Verarbeitungatemperatur ge- 
brachte und flflssig in den Trichter eingefflllte Glaaiermaaae 
durch das engmaschige Bodenaieb dee Trichtera in den Behalter 
gezogen und gleichzeitig gereinigt. AnechlieBend wird das 
Luftventil umgeechaltet und die mit PreBluft 3.. .6 bar betrie- 
bene und in die Maeae eintauchende Hochdruckpumpe eingeechaltet. 
Die name Glaaiermaaae iet dann fiber einen oder mehrere flexib- 
le beheizte Druckschlauche vereprQhbar und wird manuell mit 
einer oder aehreren Handepruhpietolen und/oder automatisch 
•it einer oder mehreren Sprflhpiatolen uber die Backerzeugnieee 
veraprflht* 

Bei langerer Unterbrechung dea SprOhvorgangea wird die Sprflh- 
piatole bzw. werden die Sprflhpiatolen in das Waaeerbad abgelegt. 

Die techniach-okonomiachen Auawirkungen der Erfindung bestehen 
darin, daB ee mit der erf indungegemaBen Vorrichtung moglich iat. 
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nahezu luckenloe und atdrungefrei Gebfick zu glaeieren, da unab- 
hangig von einem im Behalter anliegenden Oruck odar Vakuum ge- 
arbeitet werden kann, AuBerdem ist die erf indungsgemaBe Vor- 
richtung fahrbar und kann bei bereitgestellter PreBluft von 
3##.6 bar und Elektroenergie ortsunabhangig eingesetzt werderi* 
Oie zu verspruhenden Masaen konnen ohne Zwiechenbehaiter direkt 
in die Vorrichtung gegeben werden. Ourch Einaatz geeigneter 
Dusen warden die Masaen optimal fiber Backwaren verspruht* 
Verkru8tungen entstehen nicht* 

AUSFOHRUNGSBEISPIEL 

In einen Trichter 1 wird vorgewarmte Glasiermassa gefGllt, die 
durch ein Feinaieb 9 mittele Vakuum in den Behalter 2 gezogen 
wird* Das Vakuum wird durch eine preBluf tbet riebene St rah 1- 
pumpe erzeugt, die mit dem Behalter 2 verbunden iat* Eine preB- 
luf tbetriebene Hochd ruckpumpe 4 aaugt uber daa Pumpwerk 5 Gle- 
siermasse an und spruht diese nach der Verdichtung nach Passie- 
ren dee Druckschlauchea 6 und der Spruhpietole 7 durch Betati- 
gen dea Handhebele 8 der Spruhpietole 7 luftloa uber dae Geback* 

la Behalter 2 wird die Glasiermasae standig durch ein in der 
Zeichnung nicht dargeetelltee Ruhrwerk geruhrt. 

Zur Erheltung der Arbeits temperatur der Glasiermaase wird ein 
elektrisch beheizter Warmetrager im Doppelman tel dea Be hal- 
ters 2 zwangsgefuhrt umgepumpt* Oie Tempera tu rregelung des 
Warmetragers erfolgt uber Thermostat* Oer Druckschlauch 6 mit 
Spruhpietole 7 wird durch einen regelbaren Nebenkreislauf des 
Warmetragers auf der erforderlichen Arbeitstemperatur gehalten* 
Nach dem Spruhvorgang wird die Spruhpietole 7 in den Trich- 
ter 1 oder im eingebauten Wasserbad abgelegt. 




